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RESUME

Prérequis : La régularité d’un vétement compressif se définit
comme sa capacité a remplir sa fonction chez une peau brulée. Cette
propriété est essentielle pour éviter le phénomene de rejet du
matériau ou des problemes de toxicité.

But : Réaliser des vétements compressifs biocompatibles avec une
peau humaine gravement brulée.

Méthodes : Nous avons réalisé des vétements compressifs en
matériau élastique, typiquement des mailles tricotées de texture assez
serrée. La maille utilisée est une maille jersey classique. La longueur
du fil absorbée et la matieére premiere sont changées a chaque
échantillon. Les propriétés physiques de chaque échantillon sont
mesurées et comparées. Des modifications de surface sont apportées
a ces échantillons par imprégnation des microcapsules a base d’huile
de Jojoba.

Résultats : Les tricots réalisés sont compressifs, élastiques dans tous
les sens, assez légers, minces, conforts, et lavables pour des questions
d’hygiene. Par la présence des microcapsules d’huile de Jojoba sur
leurs surfaces, ces tricots admettent un aspect hydratant pour une
peau humaine gravement brilée. Ce produit hydratant sert a la
fermeté de la plaie ainsi il donne une souplesse a la peau.
Conclusion : Les tricots compressifs réalisés sont biocompatibles
avec une peau gravement brulée. Dans la fabrication des vétements
compressifs, les mélanges des fibres naturelles et synthétiques sont
irremplacables au point de vue confort et régularité.

SUMMARY

Background: The regularity of a compressive knit is defined as its
ability to perform its function in a burnt skin. This property is
essential to avoid the phenomenon of rejection of the material or
toxicity problems

But: Make knits biocompatible with high burnet of human skin.
Methods: We fabric knits of elastic material. To ensure good
adhesion to the skin, we made elastic material, typically a tight loop
knitted. The Length of yarn absorbed by stitch and the raw matter are
changed with each sample. The physical properties of each sample
are measured and compared. Surface modifications are made to these
samples by impregnation of microcapsules based on jojoba oil.
Results: Knits are compressif, elastic in all directions, light, thin,
comfortable, and washable for hygiene issues. In addition, the
washing can find their compressive properties. The Jojoba Oil
microcapsules hydrated the human burnet skin. This moisturizer is
used to the firmness of the wound and it gives flexibility to the skin.
Conclusion: Compressive Knits are biocompatible with burnet skin.
The mixture of natural and synthetic fibers is irreplaceable in terms
comfort and regularity.

Mots-clés
Tricot compressif, hydratation, régularité, peau brulée
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Compressive knit, Hydration, Regularity, Burn Skin
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La régularit¢ d’un vétement médicale se définit comme la
capacité de sa surface a remplir sa fonction sans engendrer
d'effet indésirable chez la peau. Il est devenu évident que les
caractéristiques  structurales de [’article, c'est-a-dire
composition chimique, aspect de surface, porosité, taille et
forme, sont les facteurs importants déterminant la régularité [1].
En termes pratiques, la régularité d'un vétement compressif se
caractérise par la réponse de la peau brulée qui peut se
manifester de plusieurs manieres. Le confort en textile est
toujours demandé. Un vétement compressif doit présenter des
qualités de confort, en termes de pression exercée et
d’absorption de I’humidité, de sensations neutres pour la peau,
éventuellement d’esthétique. Ce confort influence directement
I’observance de la thérapie. La bonne structure et les
performances mécaniques des fibres naturelles suggerent pour
nous des renseignements sur le confort [2].

Linares et Johnson ont démontré que la thérapie compressive
accélérait la maturation de la cicatrice et rendait les cicatrices
plus plates ainsi qu’elle diminue également la dureté et la
rougeur de la cicatrice [3, 4]. Idéalement, il faudrait exercer la
pression sur une période interrompue de 24 heures par jour des
la fermeture de la plaie (épithélialisation) et ce jusqu’a la fin de
la phase de maturation [5, 6]. Plusieurs études montrent que les
propriétés mécaniques du tricot varient relativement avec : les
propriétés des fibres, les propriétés des fils et les densités des
mailles [7-10].

Outre la pression la déshydratation et I’hydratation de la peau
brulée sont indispensables. Nous cherchons alors quel type de
fil convient le mieux a notre application et remplit le mieux les
exigences de qualité demandée? Pour répondre a cette question
on doit aboutir a la construction d’une nouvelle surface textile
en conservant ses propriétés physiques initiales. La technologie
utile a incorporer certain produit sur le textile est appliquée dans
les secteurs technique, biomédicale, sportswear, et de protection
est la technique de microencapsulation [11-14]. Plusieurs
substances sont encapsulées pour des applications textiles [15-
20]. Mondal [21] étudie la thermo régulation d’une surface
textile, par application des microcapsules, qui présente un
confort thermique pour [’utilisateur. Kulkarni et al [22]
appliquent des microparticules poly-NiPAAm-chitosan
copolymer (PNCS) sur le coton par une procédure simple. Cette
méthode d’application modifie la surface de 1’étoffe et lui
conserve 1’hydrophile des fibres.

Les traitements destinés a ajouter une valeur a la caractéristique
de la surface recourt a la microencapsulation de I’huile de
jojoba. Le principe de la microencapsulation est relativement
simple. Il consiste & former une mince paroi d’Ethylcellulose
autour de gouttelettes du produit actif. Ces microcapsules sont
ensuite associées a des vétements compressifs. Les
microcapsules sont appliquées sur le textile par imprégnation en
utilisant une résine acrylique comme liant, qui permet de fixer
les microcapsules sur le tissu et de les maintenir lors des
lavages.

On a obtenu des tricots compressifs relativement légers (sans
modification remarquable de la masse surfacique) présentant
une bonne tenue par rapport a l'usure due aux frottements et/ou
aux cycles de lavage successifs. Ainsi on a permis au maximum
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la conservation des caractéristiques initiales du tissu, telles que
toucher, souplesse, 1égereté.

1. Expérimentale
1.1. Matiere
Pour le tricotage des tricots compressifs on utilise les fils
suivants : fil Coton1/50 ; fil Viscose 1/50 fibre « LENZING » ;
fil Polyamide « PAM » 1/50 68fibres/section, fil Polyester «
PES » 1/50, « Mimat microfibre » 96fibres/section, et fil de
Lycral/44.

Pour le protocole de microencapsulation les produits suivants
sont utilisés : Huile de Jojoba de qualité pharmaceutique est
fourni par PARACHIMIC (Tunisie); Ethylcellulose (EC N100)
est fourni par HERCULES (USA), Acétate d’Ethyle de qualité
analytique est fourni par SCHARLAU (Espagne) ; Lauryle
Sulfate de Sodium est fourni par Sigma-Aldrich (Allemagne).
Résine acrylique.

1.2. Préparation des tricots compressifs
On a tricoté 15 différents échantillons jersey élastiques a I’aide
d’une machine de tricotage circulaire de Jauge anglaise E=28.
On a utilisé deux bouts de fils pour chaque échantillon. Le
premier fil est de Lycra (Ly) de titre 44 dtex et le deuxieme fil
de titre 50 dtex et de matiere variable: [Viscose (Vi), Polyamide
(PAM), Polyester (PES), Polyester/Coton (PES/C) et Coton
(C)] on varie a chaque fois la Longueur du Fil Absorbée, LFA
(0,6;0,8; 1).

Les échantillons tricotés sont conditionnés a T=20 + 2°C et HR
=65 +2% [23].

1.3. Propriétés physiques des échantillons
Les propriétés physiques des échantillons sont mesurées
expérimentalement suivant des normes. Tels que : la Masse
Surfacique [24], I’Epaisseur [25], la Perméabilité a 1’air [26], le
Pouvoir Adiathermique [27] et la Pression [28].

La masse surfacique d’un article est particulierement destinée
aux controles de fabrication notamment pour connaitre
I’homogénéité de la masse surfacique d’un tricot : elles
s’appliquent a des petits échantillons [29]. L’épaisseur est la
hauteur du tricot compris entre une plaque de référence (en
plexiglas) et un «pied presseur» (disque métallique) exercant
une pression déterminée sur une surface définie de 1’éprouvette

[30]. La perméabilité a I’air d’une étoffe est 1’aptitude de cette
étoffe a se laisser traverser par I’air. C’est la mesure du débit
d’air traversant le tricot ou mesure de la perte de charge que
provoque le tricot lorsqu’il se trouve placé sur I’orifice calibré
d’un circuit d’air dont le débit est ajusté de telle sorte qu’entre
les deux faces du tricot, il y ait une différence de pression de
196 Pa [31]. Le Pouvoir Adiathermique est la capacité d’une
étoffe a conserver la chaleur produite par le corps qu’elle
entoure. Cette méthode est applicable a toute étoffe de pouvoir
adiathermique compris entre 10 % et 100 % ou d’indice
d’isolation thermique comprise entre 10 et 200 [32]. La
pression est la tension du tissu exercée sur une surface de
comprimée. Les résultats des valeurs sont exprimés en mm Hg
[28].

14. Préparation des microcapsules
Le Protocole de préparation des microcapsules de 1’'Huile de
Jojoba est décrit par la démarche suivante :

A. Phase Huileuse : 0,3 g d’éthyle cellulose introduite
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dans 5 ml d’acétate d’éthyle sous agitation magnétique de
vitesse 1500 tr/min pendant 15 min. On ajoute 0,7 g d’Huile de
Jojoba sous agitation magnétique continue.

B. Phase Aqueuse : 0,5 g de Lauryl Sulfate de Sodium
(agent tensioactif) introduite dans 50 ml d’eau sous agitation
magnétique de vitesse 1500 tr/min pendant 15 min. On ajoute 6
ml d’acétate d’éthyle sous agitation magnétique continue.

C. La phase huileuse est ajouté dans la phase aqueuse
(H/E) a débit faible et constant sous agitation magnétique de
vitesse 1000 tr/min pendant 20 min on obtient une émulsion.

D. Diffusion et formation des capsules :

L’émulsion obtenue est introduite dans 100 ml d’eau a ’aide
d’un embout avec débit faible et constant de I’ordre de 10
ml/min, sous agitation magnétique de vitesse 1000 tr/min
pendant 30 min. La vitesse d’agitation doit €tre stable. Ainsi,
P’acétate d’éthyle coule constant se diffuse dans l’eau en
réduisant le solvant organique. L’éthyle de cellulose forme la
couche séparatrice des microcapsules qui renferment le produit
actif.

E. La phase est reposé pendant une heure puis, les
microcapsules sont séparés par centrifugation, le dépot est
filtré, lavé et séché a 30°C pendant 24 heures ; ensuite tamisage
a I’aide des différents tamis (500um, 180um, 120um).

1.5. Application des microcapsules sur la surface des tricots
Les microcapsules obtenues sont fixés sur la surface textile par
imprégnation. Les échantillons sont obtenus par un foulard
2608 TEPA de 1 KW. Le bain d’imprégnation est composé de
30 g/l des microcapsules et de 20 g/l de résine acrylique. Le
Foulard tourne & 2 m/min et la cylindre exprimeur admet une
pression de 1.5 kg/cm dans le but d’obtenir un effet de fixation
des particules de 1’ordre de 89-90%. Les échantillons sont
ensuite thermo fixés & 120°C pendant 5 min dans un WTC
BINDER 030 [33].

2. Structure de la peau brulée

La briilure comprend trois zones de réactions tissulaires (Figure

1).

Figure 1 : Zones de réaction tissulaire
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Ces zones sont en rapport avec le degré de sévérité des 1ésions
et de la viabilité des tissus 1ésés. Les trois zones sont :

- une zone centrale qui a eu le plus grand contact avec la source
de chaleur. Elle est caractérisée par une nécrose de coagulation
des cellules. Elle est appelée zone de coagulation.

- A la périphérie de cette premilre zone, se trouve la zone de
stase. Elle est marquée par des lésions tissulaires, mais surtout
vasculaires, qui sont potentiellement réversibles. Sans
réanimation adéquate, cette zone évolue au bout de 24 a 48
heures vers la mort cellulaire.

- En dehors de ces zones, se trouve la zone d'hyperthermie
similaire a une brilure superficielle. Elle est caractéristique de
la réponse inflammatoire. Elle comprend des lésions minimes
qui guérissent en moins d'une semaine [34].

Le but du traitement précoce est d'empécher la transformation
d'une zone de stase en zone de coagulation [35] (Figure 1).

3. Fragilité cutanée

Les problémes n'apparaissent que si le derme est atteint et sont
dominés par la rétraction, l'hypertrophie et les pertes de
substance (Figure 2) [36]. Aux problemes cutanés, il faut
ajouter ceux liés a l'immobilisation prolongée et aux
complications de la réanimation. Le traitement repose sur le
port de vétement compressif 23/24 heures pendant plus d'un an,
(pour assurer étirement cutané permanent) et la mobilisation
des articulations pour éviter leur enraidissement [37].

Figure 2 : Evaluation de la profondeur d’une brulure

Les cicatrices de brilure sont souvent le siege de plaies
survenant au moindre traumatisme (contact, frottement) [38].
La viscose, Le coton, le Polyamide, le Polyester admettent tous
des propriétés de touché agréable suivant leurs morphologies
[39].

4. Résultat et discussion

4.1. Effet de la matiére premiére sur la peau brulée

Pour la fabrication d’un tricot compressif, les matériaux sont
choisis en fonction des plusieurs criteres sont au minimum les



suivantes : absorption des fluides, confort, non allergene,
mince, aptitude a la mise en ceuvre (régularité), propriétés
mécaniques (Ne s’effiloche pas, Flexibilité, Durabilité,..) et les
possibilités de décontamination et de stérilisation : (Stabilité a
la stérilisation, Résistance aux bactéries/virus).

4.1.1. Structure et constitution des fibres
Les fibres textiles sont constituées de macromolécules linéaires
dont la longueur dépasse généralement 100 nanometres. Ces
macromolécules flexibles ont la propriété de se grouper en
faisceaux paralleles, formant ainsi des fibrilles, qui, a leur tour,
s'assemblent de diverses manieres dans les fibres. Les fibres
végétales sont essentiellement faites de cellulose (Coton), un
polymere naturel composé de longues chalnes moléculaires de
glucose. Quant aux fibres chimiques, elles peuvent é&tre
fabriquées a partir de cellulose (Viscose). Les fibres
synthétiques sont fabriquées a partir de produits pétrochimiques
(PAM, PES). Une fibre naturelle est un assemblage
généralement fort complexe de fibrilles dont la structure
détermine les principales propriétés mécaniques des étoffes.
Dans le coton, les fibrilles, disposées en couches concentriques,
sont inclinées par rapport a l'axe de la fibre ce qui donne une
élasticité importante a la fibre. Contrairement aux fibres
naturelles, les fibres synthétiques ont une structure forte simple.
Elles sont obtenues & partir de matiere fondue ou dissoute dans
un solvant.

4.1.2. L’élasthanne (Lycra)
L’élasthanne appartient a la famille générique des fibres
synthétiques et est constitué, pour au moins 85 % de sa masse,
de polyuréthane segmentaire. C'est cette structure moléculaire
qui confere a la fibre ses propriétés d'élasticité et de résistance
al’allongement : I’élasthanne peut en effet étre étiré jusqu'a sept
fois sa longueur initiale, et il reprend instantanément sa forme
initiale apres relachement de la tension. Un tissu avec
élasthanne conserve son aspect et son toucher initiaux.
L’élasthanne donne une plus grande élasticité aux textiles
tricotés tout en optimisant leur tenue, leur confort et leur
résistance au froissage [40]. Il améliore la qualité des tricotés en
évitant le boulochage. Son toucher exceptionnellement doux et
soyeux ne cause pas du probléme au niveau de plaie. Tres bonne
résistance a la tension et a la flexion cette propriété est
importante : c’est qui rend la maille serrée et d’épaisseur
important, donc isolation de la peau brulée avec le milieu
extérieur de tout microorganisme étranger. De plus, il n'a pas de
perte de résistance a l'état mouillé (méme s’il y a perte de
substance de la peau brulée) ni au cours du vieillissement ou
d'une exposition prolongée au soleil. Durant le tricotage, le fil
élasthanne est étiré jusqu'a trois fois sa longueur initiale, ce qui
explique la diminution de la largeur du tricot une fois la tension
relachée, donc les rangés et les colonnes deviennent plus serrés
donc plus compressifs.

4.1.3. Le polyester
Fibres formées de macromolécules linéaires résultant de
I'enchainement de plusieurs molécules d'esters. Bonne
résistance a 1'usure, bonne isolation thermique (cette propriété
n’est pas toujours demandée car la chaleur dissipée de la peau
brulée doit étre libérée elle peut causée des inflammations), tres
bonne résistance a la lumiere, totalement infroissable, séchage
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tres rapide, excellente stabilité dimensionnelle (le Polyester
permet une compression importante a la peau), qualité
hygiénique médiocre (n'absorbe pas la transpiration), forte
charge électrostatique (affinité pour les salissures), la fibre pure
est réche (rude) au toucher [39].

4.1.4. Le Polyamide
Un polyamide est un polymere contenant des fonctions amides
résultant de la réaction entre les fonctions acide et amine. Il
s'agit des polymeres généralement a structure semi-cristalline,
qui présentent un bon compromis entre les caractéristiques
mécaniques, thermiques et chimiques. La concentration en
fonction amide et la régularité de leurs espacements
conditionnent les propriétés du matériau. Hydrophobe (cette
propriété est conseillé au moment de 1’hydratation de la peau,
pour que les molécules hydratantes appliquées a la peau brulée
pénetrent facilement ; mais n’est pas conseillé dans le cas de
déshydratation), thermoplastique, Insensibilité aux bases et
acides dilués, résistance a la traction élevée (durée de vie du
tricot compressif important comparable a l'acier), Taux de
reprise 1,7 a 4%, Les polyamides ne s'enflamment pas ne
propagent pas le feu et s'éteignent d'elles-mémes, légereté,
irrétrécissabilité, résistance a l'abrasion et a la pliure, rétention
calorifique élevée, séchage rapide, sensibilité a la lumiere,
tendance a retenir la poussiere [40].

4.1.5. Le coton
La cellulose est un Glucide constitué d'une chaine linéaire de
molécules de D-Glucose [41]. Le coton, est souvent associé€ a la
douceur et reste un sentiment éternel de confort. Les propriétés
exceptionnelles du coton par rapport a la gestion d’humidité
rendent le tissu plus confortable pour porter en contact avec la
peau, méme avant la soie qui a une tendance a nous faire
ressentir plus froid. Fortement hydrophile, le fil de coton a la
capacité d’enlever I’humidité de la peau la laissant plus seche
que n'importe quel autre fil [42]. Le pouvoir absorbant du coton
étant de 8%, ceci est suffisant pour maintenir la peau humaine
seche pour des usages normaux et en conditions
atmosphériques normales. Cette sensation d’étre au sec est ainsi
associée a un sentiment de confort accru par la douceur de la
structure de fil, le résultat de millions de fibres relachées qui
sont elles-mémes douces et malléables.

4.1.6. La Viscose
On appelle Viscose les fils et les fibres textiles de cellulose
obtenue par le procédé viscose [39]. Ses propriétés sont proches
du coton : peu élastique, se froisse vite mais ayant un fort
pouvoir absorbant et ne feutre pas, présente une excellente
tolérance cutanée (non irritant et non allergene) tout en étant
confortable.
4.2. Effet des propriétés physiques des tricots compressifs sur la
peau brulée

4.2.1. Longueur du Fil Absorbée
La longueur du fil absorbée ne dépend pas de la quantité du
Lycra [43]. Les déformations mécaniques que subies le métier a
tricoter sur le tricot compressif vont &étre récupérées apres
relaxation. Ces déformations se sont présentées sous forme des
allongements mécaniques sur le fil et de déformations sur les
mailles. Or, si la longueur du fil absorbée est augmentée, le
nombre de mailles par cmC est diminué, ainsi que la
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consommation du fil par metre carré du tricot. Donc, ces
déformations sont plus intenses pour un liage d’une faible
longueur du fil absorbée ; Ainsi, la variation de la densité de
mailles est devenue plus importante, et par conséquent une
compression importante.

4.2.2. Compression et élasticité
La valeur de la pression exercée doit étre supérieure a 25 mm
Hg pour dépasser la pression capillaire [44]. Plusieurs
chercheurs [45-47] affirment qu’il faut adopter le principe selon
lequel «plus la pression est élevée, meilleure est la maturation
de la cicatrisation». Des pressions continues supérieures a 40
mm Hg, par contre, augmentent les risques de complications
telles que les paresthésies et la macération. Des recherches ont
constaté que la compression est efficace dans la prévention des
cicatrices hypertrophiques [48].
En ce qui concerne I'élasticité de la maille, doit étre adaptée a la
morphologie du patient [49], ainsi que la force de rappel
élastique doit étre compatible avec le port du tricot compressif
en décubitus, lorsque se produit une diminution importante des
pressions veineuse et oncotique. L’élasticité du tricot dépend
essentiellement de la structure de la maille et de la matiére des
fils composants [43]. D’apres les résultats présentés au tableau
N°1, Une compression plus ou moins importante est présente a
chaque échantillon étudié. (Tableau N°1)
La géométrie de tricotage et le type du fil composant sont des
parametres influengant la compression du tricot [50]. Pour les
tricots composés par des fils ayant une section indéformable
(PAM et PES), la compression peut &tre exprimée par les
propriétés des fils. La valeur de la compression diminue par
I’augmentation du facteur de couverture*. Cette diminution est
expliquée par le phénomene suivant : la maille courte du tricot
tres serré peut résister fortement a la compression par la valeur
élevée de la densité de maille, et le tricot peut étre moins
compressif [50] c’est le cas des échantillons : PAM/Ly, C/Ly et
C/PES/Ly.
Le Facteur de couverture* f est le rapport de la surface « s »
couverte par le fil dans une maille a la surface totale « S »
correspondante a I’encombrement d’une maille. Avec « T » est
le Titre du fil en tex, Nm est le Numéro métrique du fil et « | »
est la Longueur du fil absorbée par maille en cm [51].

4.2.3. Masse surfacique
La masse surfacique des échantillons étudiés diminue avec
I’augmentation de la longueur du fil absorbée (tableau N°1). En
effet, la loi de Munden [52], s'écrit la densité de maille (N),

Tableau 1 : Propriétés physiques des tricots compressifs étudiés

N=K/I?, avec K une constante qui dépend de liage et de la
matiere.

4.2 4. Epaisseur
L’espacement entre les colonnes et les rangés des tricots étudiés
est petit car le tricot tend a se serrer [43] donc I’épaisseur
devient plus faible. L’augmentation de la longueur du fil
absorbée du liage indique 1’augmentation de 1’épaisseur. En
effet, la flexion du fil devient plus important, ensuite les mailles
deviennent plus hautes. La Viscose et le Polyester sont les
matieres les plus laches et les moins épais donc ils causent
moins de douleur et/ou plaies au niveau des plis de flexion
(creux axillaire, coude, poignet, coude pied).
La quantité de Lycra augmente 1’épaisseur du tricot compressif.
En effet, « Munden » [52] a suggéré que la maille tricotée était
maintenue en forme de boucle par des forces agissantes sur elle
a partir des mailles voisines. Or, la force de rappel provoquée
par le fil Lycra tend a éliminer les forces des frottements qui
existent entre les fils. On considere une maille sur laquelle
s'exercent les forces de frottement. On sait que la somme de
toutes les formes d’énergies sur cette maille sont constantes;
(dw =0: principe de conservation de 1’énergie). D'ou, la
diminution des énergies de frottements va étre récupérée par la
déformation des mailles. Lorsque la surface de tricot atteint sa
densité maximale, alors la troisiéme dimension sera augmentée.

4.2.5. Perméabilité a I’air
La diminution de la longueur du fil absorbée du tricot
compressif se traduit par 1’augmentation de la densité de
mailles, ainsi le tricot devient plus serré et moins poreux et par
conséquent, moins perméable.

4.2.6. Pouvoir Adiathermique
Une diminution de la perte de chaleur par la surface cutanée
pourrait avoir une influence positive sur le métabolisme de la
cicatrice [53]. Le pouvoir adiathermique du tricot augmente
avec la diminution de la longueur du fil absorbée. En effet, le
tricot devient plus serré, moins poreux, et ensuite 1'échange
thermique de la peau avec l'extérieur, a travers le tricot désiré,
diminue.
4.3. Effet des microcapsules et de la résine sur la peau brulée
A I’aide d’un Microscope Electronique a Balayage (MEB), on
observe a la Figure 3 la structure de la surface et la taille
moyenne des microcapsules est de 1’ordre de 60 ym.
La Figure 4 montre des microcapsules d’Ethylcellulose qui se
déposent a la surface des fibres. Méme que la taille moyenne
des microcapsules est importante par rapport au diametre de

VilLy PAM/Ly C/PES/Ly PES/Ly C/Ly
1 (cm) 06 08 1 06 08 1 06 038 1 06 08 1 06 08 1
Pr (mm Hg) /10 149 137 115 243 268 238 164 169 152 137 127 113 333 342 324
100*MS (g/m2) 245 199 186 294 263 250 288 251 225 203 183 172 291 252 235
100*Ep (mm) 94 106 112 95 113 128 98 105 111 80 88 106 103 119 137
P (/m2/s)/10 85,1 92,01 1022 407 56.1 839 192 249 483 423 518 776 187 22 435
10+PA % 918 832 714 922 806 738 665 454 40,1 745 696 504 613 445 407
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fibres textiles utilisées, ces microcapsules se logent aux micros
poches entre les fibres, en plus les microcapsules étudiées ont
une forme elliptique Fig.3.

Figure 3 : Taille et Structure de la surface des microcapsules d’Huile
de Jojoba

Figure 4 : Microcapsules d’Huile de Jojoba imprégnés sur la surface
du tricot compressif

Salaiina [54] montre que l’effet de 1’agent de fixation des
microcapsules sur le textile dépend des composants de
protocole. Pas de toxicité de nos constituants par rapport a la
peau humaine [55]. L’utilisation des liaisons polymériques
présentent quelques faibles modifications des propriétés

mécaniques du tricot tels que : le retrait, la souplesse, la
perméabilité a 1’air, la résistance thermique et la force
d’allongement [54].
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4.4. Traitement des brulures

Le traitement de la peau brulée a pour objectif de:

Apaiser et de limiter 1'étendue de la 1ésion.

Réduire I'eedéme : L’cedeéme se résorbe par diffusion de I’eau a
travers la peau et par évaporation a la surface. Pour ce stade de
traitement, le coton est le meilleur absorbant du fluide ainsi que
la viscose. Si le vétement compressif est mis en place pendant
cette période d'épithélialisation risquant de provoquer de
phlyctene et/ou de plaie ; ou de I’cedéme si la pression du
vétement est trop importante au niveau du membre. Il convient,
aussi d'éviter d'avoir la peau humide, la Viscose admet la
meilleure perméabilité a 1’air.

Empécher la surinfection : lors d'une brilure, la peau perd son
film hydrolipidique qui lui sert de protection. Elle devient donc
plus vulnérable a ’attaque extérieure et représente une porte
d'entrée pour les bactéries. D’apres le tableau 1, le coton est le
moins perméable a I’air. En effet, les fibrilles du fil coton créent
un écran protecteur contre les courants d'air, constituant ainsi
une couche tampon d'air qui isole la surface cutanée de l'air
ambiante [42].

Empécher la déshydratation : une fois 1’cedeme résorbé,
I’évaporation doit étre stoppée, sinon la peau se déshydrate. Or
une peau déshydratée est douloureuse « sensation de
tiraillement », et elle cicatrise moins facilement. Le coton
n’apparait plus le meilleur a ce point ; le Polyamide et le
Polyester sont conseillés, mais ces derniers causent une réaction
allergique sur la peau. Ainsi qu’une intolérance nocturne, en
été, en raison de la chaleur ambiante [38].

Réhydrater : pour faciliter la cicatrisation, les microcapsules a
base d’huile de jojoba sur la surface des tricots compressifs
donnent une valeur remarquable.

Les vétements compressifs sont constitués de tissu relativement
rigide mais tres élastique qui comprime les couches cutanées de
facon a les aplatir. Au fur et 2 mesure de la cicatrisation de la
peau qui a tendance a s'hypertrophier. La peau est obligée de se
développer non pas en hauteur mais en restant relativement
fine. D'autres parts les vétements compressifs, de par leur
maillage, freine le développement chéloidien de la peau. Ils
donnent d'excellents résultats c'est la raison pour laquelle ils
doivent étre prescrits en cas de brlilure profonde et étendues.
Les articles tricotés uniquement a l'aide de fils synthétiques,
présente notamment l'inconvénient de ne pas procurer de
confort thermique satisfaisant. En effet, de tels articles tricotés
n'assurent pas l'évacuation de la transpiration, d'ou une
sensation d'humidité, et ne créent pas de couche-tampon d'air
assurant un effet d'isolation thermique [42].

CONCLUSION

Les qualités d'un tricot compressif sont largement tributaires de
la nature et de la structure des fibres employées. Si les fibres se
different par leurs caractéristiques de longueur, finesse,
ténacité, flexibilité, qui interviennent dans la fabrication des
fils, d'autres propriétés liées a leur morphologie, comme la
frisure ou la géométrie de leur section, déterminent l'aspect et le

confort des étoffes. Une autre qualité importante est leur
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capacité a fixer I'eau atmosphérique et a emprisonner l'air. Les
fibres synthétiques sont, en effet, plus solides et résistent
généralement mieux a l'usure que les fibres naturelles, ce qui a
permis de fabriquer des tricots compressifs infroissables et
imputrescibles (ne s’effiloche pas). Mais c'est le mélange des
fibres naturelles et synthétiques qui élargit la gamme des
possibilités, variant l'aspect des étoffes et leur donnant de
nouvelles propriétés, comme l'irrétrécissabilité, en conservant
le confort des fibres naturelles.

En ce qui concerne I’hydratation de la peau brulée, bien que
relativement peu abondante, 1’eau est indispensable aux
fonctions de la peau : elle lui donne son élasticité, sa souplesse
et sa plasticité. Normalement, les cellules cornées (les plus
superficielles) sont hydratées en permanence par l'eau des
couches profondes (perspiration). Mais au cas des brulures
(destruction cutanée) elles perdent plus d'eau qu'elles n'en
captent. L’Huile de Jojoba a I’aide de ses performances offre a
la peau déshydratée les éléments dont elle en besoins.
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